
Verstärken Sie unser Team als 

Mitarbeiter Technische Dokumentation 
(m/w/d)

Das sind Ihre Aufgaben:
n Erstellen von Bedienungsanleitungen  
 für Gefriertrockner und Zentrifugen  
 mit Zubehör
n Erstellung von Vorlagen aus den  
 Bereichen Verfahrenstechnik,  
 Mechanik und Automatisierung zur  
 Erzeugung von anlagenspezifischen  
 GMP-Design-Dokumenten (FDS,  
 SDS, HDS)  für Gefriertrocknungs- 
 systeme
n Erstellen von Service-Handbüchern,  
 Wartungs- und Reparatur- 
 anweisungen und weiterer technisch  
 geprägter Dokumente

Wir bieten:
n Einen attraktiven, unbefristeten   
 Arbeitsplatz in einem modernen  
 mittelständischen Unternehmen  
 in Familienbesitz
n Intensive Einarbeitung durch das  
 bereits existierende Team
n Flexible Arbeitszeiten, Mitarbeiter- 
 kantine
n Sehr gutes Betriebsklima
n Die Möglichkeit, unser Unternehmen  
 mitzugestalten
n Entlohnung in Anlehnung an Tarif
n Gute Sozialleistungen, inkl. Urlaubs-  
 und Weihnachtsgeld; betriebliche  
 Altersvorsorge

Was Sie mitbringen sollten:
n Studium oder Ausbildung mit  
 entsprechender Erfahrung im  
 Maschinenbau oder vergleichbar 
n Erfahrung in den Bereichen Labor- 
 geräte, Maschinen- bzw. Anlagenbau.
n Berufserfahrung im Bereich Techni- 
 sche Redaktion/Dokumentation
n Textkompetenz und ausgeprägtes  
 technisches Verständnis
n Sichere Kenntnisse im Umgang mit  
 einem Redaktionssystem und  
 Bildbearbeitungstools
n Qualitätsbewusstsein sowie selbst- 
 ständige und strukturierte Arbeitsweise
n Hohe Team- und Kommunikations- 
 fähigkeit
n Sehr gute Deutsch- und Englisch- 
 kenntnisse

Martin Christ  
Gefriertrocknungsanlagen GmbH 
Personalabteilung, Ilona Tenzer
An der Unteren Söse 50
37520 Osterode am Harz
Tel. +49 (0) 55 22 50 07- 8123
bewerbung@martinchrist.de
www.martinchrist.de

Die Martin Christ Gefriertrocknungsanlagen GmbH und die Sigma 
Laborzentrifugen GmbH gehören seit über sieben Jahrzehnten zu 
den international führenden Herstellern von Laborgeräten und 
Produktionsanlagen für Biotechnologie, Pharmazie und Medizin.  
Wir sind eine unabhängige Unternehmensgruppe mit über 230 

Mitarbeitern. Höchste Qualität und innovative Weiterentwicklungen zeichnen unsere 
Produkte aus, die weltweit in Forschung, klinischen Anwendungen und Produktion 
eingesetzt werden.

Wir freuen uns auf Ihre aussagekräftige Bewerbung – gern auch per E-Mail.


