
Zur Verstärkung unseres Teams suchen wir zum nächstmöglichen Zeitpunkt einen 

Softwareingenieur  
für Automationslösungen (m/w/d)

Bitte senden Sie Ihre aussagefähigen 
Bewerbungsunterlagen an unsere 
Personalabteilung, Ilona Tenzer –  
gern auch per E-Mail.

Das sind Ihre Aufgaben:
n Erstellung und Konfiguration von  
 Programmen zur Steuerung von  
 Gefriertrocknungsanlagen und  
 Systemen inkl. Tests und  
 Dokumentation
n Inbetriebnahme der Projekte beim  
 Kunden im In- und Ausland
n Durchführung von Bediener- 
 schulungen im Rahmen der  
 Inbetriebnahmen vor Ort
n Unterstützung der Serviceabteilung  
 beim technischen Kunden-Support  
 und der Problemanalyse

Wir bieten:
n Umfassende Einarbeitung in  
 den genannten Aufgabenbereichen
n Einen attraktiven, unbefristeten   
 Arbeitsplatz in einem modernen  
 mittelständischen Unternehmen  
 in Familienbesitz
n Entlohnung in Anlehnung an Tarif
n Sehr gutes Betriebsklima
n Gute Sozialleistungen, inkl. Urlaubs-  
 und Weihnachtsgeld; betriebliche  
 Altersvorsorge
n Die Möglichkeit, unser Unternehmen  
 mitzugestalten

Was Sie mitbringen sollten:
n Abgeschlossenes Studium der  
 Elektrotechnik mit Schwerpunkt  
 Automatisierung bzw. eine  
 vergleichbare Qualifikation
n Erfahrungen in der Programmie- 
 rung von Simatic S7-Steuerungen  
 mit dem TIA-Portal 
n Kenntnisse in den Bereichen  
 Regelungs- und Messtechnik
n Erfahrungen in der Antriebstechnik 
n Kenntnisse der speziellen Anfor- 
 derungen in der Pharma-Industrie 
n Gute Englischkenntnisse
n Teamfähigkeit sowie eine analytische  
 und strukturierte Arbeitsweise
n Bereitschaft zu nationaler und  
 internationaler Reisetätigkeit

Martin Christ  
Gefriertrocknungsanlagen GmbH 
Personalabteilung, Ilona Tenzer
An der Unteren Söse 50
37520 Osterode am Harz
Tel. +49 (0) 55 22 50 07- 8123
bewerbung@martinchrist.de
www.martinchrist.de

Die Martin Christ Gefriertrocknungsanlagen GmbH und die Sigma 
Laborzentrifugen GmbH gehören seit über sieben Jahrzehnten zu 
den international führenden Herstellern von Laborgeräten und 
Produktionsanlagen für Biotechnologie, Pharmazie und Medizin.  
Wir sind eine unabhängige Unternehmensgruppe mit über 220 

Mitarbeitern. Höchste Qualität und innovative Weiterentwicklungen zeichnen unsere 
Produkte aus, die weltweit in Forschung, klinischen Anwendungen und Produktion 
eingesetzt werden.


