
Zur Verstärkung unseres Teams suchen wir zum nächstmöglichen Zeitpunkt einen 

Area Sales Manager International (m/w/d)

Bitte senden Sie Ihre aussagefähigen 
Bewerbungsunterlagen an unsere 
Personalabteilung, Ilona Tenzer –  
gern auch per E-Mail.

Das sind Ihre Aufgaben:
n	 Betreuung und Weiterentwicklung  
	 unserer internationalen Partner bei  
	 allen Verkaufsaktivitäten 
n	 Umsatzverantwortung für  
	 ausgewählte Länder/Geo-Regionen
n	 Produktschwerpunkt Laborgeräte
n	 Telefonische und digitale  
	 Kundenbetreuung
n	 Durchführen von Schulungen  
	 und Anwenderseminaren im  
	 internationalen Umfeld
n	 Mitwirkung bei Produkt-Präsen- 
	 tationen und Messen
n	 Beobachtung des Marktes und  
	 des Wettbewerbs 

Wir bieten:
n	 Umfassende Einarbeitung in  
	 den genannten Aufgabenbereichen
n	 Einen attraktiven, unbefristeten 		
	 Arbeitsplatz in einem modernen  
	 mittelständischen Unternehmen  
	 in Familienbesitz
n	 Entlohnung in Anlehnung an Tarif
n	 Sehr gutes Betriebsklima
n	 Gute Sozialleistungen, inkl. Urlaubs-  
	 und Weihnachtsgeld; betriebliche  
	 Altersvorsorge
n	 Die Möglichkeit, unser Unternehmen  
	 mitzugestalten

Was Sie mitbringen sollten:
n	 Naturwissenschaftliches Studium,  
	 z. B. Chemiker, Biologe bzw.  
	 vergleichbare Qualifikation, mit  
	 kaufmännischen Grundkenntnissen
n	 Erfahrung im internationalen 		
	 Vertrieb von Laborgeräten  
	 erforderlich
n	 Motivation, Umsatzziele zu  
	 erreichen
n	 Interkulturelle Kompetenz wäre  
	 von Vorteil
n	 Konversationssicheres Englisch
n	 Reisebereitschaft

Martin Christ  
Gefriertrocknungsanlagen GmbH 
Personalabteilung, Ilona Tenzer
An der Unteren Söse 50
37520 Osterode am Harz
Tel.	 +49 (0) 55 22 50 07- 8123
bewerbung@martinchrist.de
www.martinchrist.de

Die Martin Christ Gefriertrocknungsanlagen GmbH und die Sigma 
Laborzentrifugen GmbH gehören seit über sieben Jahrzehnten zu 
den international führenden Herstellern von Laborgeräten und 
Produktionsanlagen für Biotechnologie, Pharmazie und Medizin.  
Wir sind eine unabhängige Unternehmensgruppe mit über 220 

Mitarbeitern. Höchste Qualität und innovative Weiterentwicklungen zeichnen unsere 
Produkte aus, die weltweit in Forschung, klinischen Anwendungen und Produktion 
eingesetzt werden.


